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Von der Theorie zur Praxis:
Material einsparen — aber wie? — ein Ansatz aus der Messtechnik
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Beschichtungskontrolle wahrend der
Produktion ist ein ungeldstes Problem

Verschwendung von
Ressourcen
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Der Beschichtungsmarkt
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Einsparpotentiale in Bildern

Rohstoffe einsparen Umwelt entlasten
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Vorteile der Beschichtungskontrolle
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* Schnelle Reaktion auf * Reduzierung der e 100%ige
Prozessabweichungen Schichtdicke auf das Qualitatskontrolle
* Reduktion von Optimum
Einfahrzeiten * Schonung der Ressourcen
* Bessere Auslastung des & Reduktion der
Personals Umweltbelastung
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Zutaten fur die Prozesskontrolle - Team
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Zutaten fur die Prozesskontrolle - Idee

» Geringflgige Erwarmung der
Beschichtung durch einen

Lichtblitz

* Ultra-schnelle Erfassung der
Oberflachentemperatur

* Analyse der Messdaten durch
innovative Algorithmen

Schnelle, bedienungsfreundliche,
berihrungslose &
zerstorungsfreie Prifung von
Beschichtungen!
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Zutaten fur die Prozesskontrolle - Umsetzung

WINTERTHUR INSTRUMENTS — nondestructive and noncontact testing of coatings
Kirchackerstrasse 53, 8405 Winterthur - Switzerland




lul“ Winterthurlnstruments

noncontact and nondestructive testing of coatings

Patente aus der Waschkiiche

Patentmeldung zum Schutz des
geistigen Eigentums (IGE, PCT, etc.)
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Von der Idee bis zum ersten Prototyp
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Innovation unabhéangig bescheinigen lassen

_ PNSpreis von Electfosuisse
» Erfolgs-Story 2009 CTI-Technologies-Event < __‘

« Selected Exhibitor FnG @ Control 2010 Stuttgart
« Electrosuisse ITG Innovation Price 2010

« Venture Kick Award — Stage |1 2010

« Selected Exhibitor at Future Expo 2010
 Selected Exhibitor FnG @ Control 2011 Stuttgart r _
» Selected Exhibitor Swiss Pavillon Hannover Messe 2011 % | - i
»  Venture Kick Award — Stage Il 2010 Y

» Selected Top 20 Innovations @ Hannover Messe 2011 '
« Swiss national entrepreneur team 2011

 CTI - Start-up Coaching 2011 — 201x
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FAST TRACK FOR START-UPS

Aus dem Labor in die Praxis
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venturelab
Aus dem Labor In die Praxis
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INFRAROT-MESSGERAT ZUR THERMISCHEN SCHICHTPRUFUNG
Schichtparameter
zuverlassig bestimmen

Mit einem neu

IR- lassen sich
Oberflichen zerstérungsfrei, prizise und schnell aus der Distanz kontrollieren.

Auch der Einsatz fir eine k liche P G hung und die
Entwicklung eines mobilen Handgerits ist erstmals mdglich.

Eine kontinuseriiche Kontrolle des  schule fir und einfache Methode,

die  (ZHAW) In K mitihrem Spin-  Querschaittsbilder unter dem Mikro-

Reziele 0 von O Wi und dem  skop zu untersuchen. Diese Querschliff-
material und ist damit sowohl Skono- flo-l Eln neu- g, kann Fehlstellon sichtbar
misch als auch s M soll basierend auf der  machen und ermdglicht eine gleichzeit:
: von S Abhilfe  ge 2 der sowle
kdnnen reduziert und Gewdhrielstungs-  schaffen. der Porositat.

ansprilche durch eine umfassende Qua-
lititskontrolle vorgebeugt werden.

Eine migliche Lasung bat die School
of Engineering (SoE) der Zircher Hoch-

Etabllerte Technologien fir dle ther-
mische Schichtprilfung kamen bisher
flir begrenzte Anwendungsbereiche zum
Einsatz. Bisher war es eine bewihrte

Zur Messung von nassen Lackschich-
ten kommi oft ein Messkamm zum Ein-
satz, eln Pri{gerit bestehend aus einem
Blechtedl mit unterschiedlich lang einge-

tem

SSys
W

S

B

fristen Zinken. Der Messkamm wird in
die frische Lackschicht gedrilckt und die
Schichtdicke an dem gerade noch nicht
vom Lack benetzten Zinken abgelesen.
Da diese Untersuchungsmethoden die
Zerstbrung der Beschichtung vorsehen,
sind sie keine optimale Lisung fir die
kontinusertiche Prozesslberwachung.

Die ebenfalls weit verbreiteten elekt-
‘romagnetischen Verfahren sind lediglich
in der Lage, die Dicke von Beschichtun-
gen auf metallischen Unterlagen zu mes-
sen, und bendtigen zudem cinen dirck:
ten Kontakt zur Beschichtung. Zur zer-
stirungsfreien Bestimmung der Dicke
einer Beschichtung auf Keramik, Beton,
Holz oder Kunststoff existiert bislang
keine einfache Lisung.

Bewiihrte Messmathoden

Bel Nasslack- oder Pulverschichten vor
dem Aushirten beziehungsweise Ein-
brennen kommen nur noch berGhrungs:
lJose Verfahren infrage. Zudem ist es

814 2: Funktionsprngo des Messgerdtes

Beschichtung und der Messung ihrer

eine 8, die
Dicke von mehreren dbereinandertie-
genden Schichten zu messen sowle
gleichzeitig mehrere Beschichtungspa-
rameter wie Dicke und Haftung mit
einem berGhrungslosen Verfahren zu
bestimmen.

Weiterhin kommen dte zum

Der Vortell liegt
darin, dass die zeitliche Dynamik von
Erhitzang und Abkihlung der Oberfla
che eng mit den thermischen und struk-
turellen Elgonschaften des gesamten
Schichtsystems verknipft ist.

K

fein, was eine prizise Messung der
Oberflachentemperatur erfordert.

Um diesen Anforderungen zu entspre-
chen, werden die Infrarctsensoren auf
sehr tiefe Temperaturen abgekihlt,
wodurch sich ihr thermisches Elgenrau-
schen auf ein Minimum reduziert. Die

eines

zugleich und zerstd-

Einsatz, die auf dem Ultraschall- und
Rontgenfluoreszenzverfahren sowie auf
der Rilckstreuung von Betastrahlung
basieren. Auch Messsysteme, die aufl
dem Prinzlp der optischen Interferenz

1en Metalls umso schneller ab, je ddnner
die Beschichtung ist. Anderseits kommt
s bel schlechter Haftung der Beschich-
tung zu cinem Wirmestau und die
Abklhlung der Oberfliche verzigert

ermiglicht elne Integration In Industrk-
elle Anlagen flr eine kontinulerliche
Prozesskontrolle. Der bewusste Verzicht
auf Laserstrahlung ecdeichtert die Integ-

beruhen,
und Reflextometer, werden nach wie vor
elngesetzt. Die optischen Interferenzver
fahren kinnen nur fir optisch transpa-

sich. Die
erlaubt also Rickschillsse auf Dicke,
Haftung und Materialeigenschafien von

ration des Messsystems in den Produk-

fur das Personal zu schaffen.

rente wor-
den und finden vor allem fir die Unter-
suchung diinner Schichtea im Nanome-
terbereich iren Einsatz.

Beschichtung. Handger3te fir mobilen Einsatz
Das new fir aus der [R-Sensorik und
die erfasst  der er in
die von der Oberfliche abgegebene Wiir-  naher Zukunft auch die Entwicklung von
mit Zur fir den mobilen Einsatz.

Untersuchung thermisch schnell variie-

Ober intelligente Algorithmen lassen

Prinzip der thermischen reader Systeme sind sich Se auch ohne
Schichtprifung von elnigen tausend pro Kalibrier

Das Prinzip der Schichtprl-  Sekunde In vielen Fillen  ermitteln. Besonders interessant ist die
fung basiert auf einer sind die L awh g mehrerer

Erwirmung der zu untersuchenden

27 4,200

schen Beschichtung und Unteriage sehr

Beschichtungsparameter, wie Schichtdi-
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Zukunft der Beschichtungsprifung

ortsaufgeldste Schichtprifung
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!
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