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Motivation

Nachhaltigkeitsziele kurz gefasst:

"Heute nicht auf Kosten von Morgen,
hier nicht auf Kosten von Anderswo

und grundsatzlich nicht auf Kosten von Anderen”
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Motivation

Warum Kreislaufwirtschaft? 413.8 v
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Motivation

Kreislaufgedanke in der Kunststoffindustrie
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Positive Effekte aufzeigen ka

Umweltbewertung — Nachhaltigkeit messbar machen

Von vielen Anséatzen fir Nachhaltigkeit...
INOS Kunststoff trifft Nachhaltigkeit

° «Nachhaltigkeitsmanagement und
° Treibhausgasbilanzierung in der
@ Kunststoffindustrie»

Mittwoch, 7. Mai 2025 8 bis 17 Uhr
OST St. Gallen

Berufsverkehr der Arbeitnehmer
Franchise-Betriebe
Gekaufte Waren & Dienstleistungen

Fluchtige Gase
Fernwarme & -kalte

Stationéare Anlagen

Produktionsmittel / Anlageguter Investitonen

Geschéftsreisen Gebrauch verkaufter Produkte

Emissionen aus
der Erzeugung
von eingekauftem
Strom

B BT Weiterverarbeitung verkaufter Zwischenprodukte

Abfallaufkommen im Betrieb

Leasinggeber

Mobile Anlagen

Transport & Verteilung (vorgelagert)
Transport & Verteilung (nachgelagert)

Vorgelagerte energiebezogene Emissionen

Scope 2 Scope 1

Bezogene Energien

Entsorgung verkaufter Produkte

Vorgelagerte Wertschépfungskette Nachgelagerte Wertschopfungskette

Angelehnt an: https://allianz-entwicklung-klima.de/toolbox/was-sind-scopes-geltungsbereiche-bei-der-berechnung-der-unternehmensbezogenen-treibhausgasemissionen/

...zu Zahlen und Fakten dank CO,-Fussabdruck & Okobilanzierung
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Nachhaltigkeit messbar machen

Vielzahl von Ansatzen fur Nachhaltigkeitsbewertung...

Kunststoffe in der Kreislaufwirtschaft, Prof. Daniel Schwendemann

Tue Gutes und rede dartiber - Aber wie?

Definition Zielgruppe

R

Gesetzgebung Kunden Firmen intern

IE Ermittlung von Daten in
0@ entsprechender Qualitat

Berechnung Umweltbilanzierung
mit Hilfe von LCA, CO,-
Fussabdruck, ... Wt

Wir unterstitzen gerne. é;

OST

30. April 2025

Q



Trends in der Kreislaufwirtschaft n Me'rOhm

Innosuisse

Weiterentwicklung Analytik NIR — rPE U sttt

* Nach Erstellung von einer Datenbank und/oder Kalibriermodelle, eignet sich fiir die Bestimmung von
spezifischen Materialeigenschaften wie z.B.

o Viskositat IV (PET und rPET)
* Feuchtigkeit (PET und rPET)
e Anteil an Verunreinigung, PP durch PE
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« Vorteile: Nicht destruktiv, schnell, Anwender bendétigt keine speziellen Kenntnisse wenn die Methode
automatisiert wird
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Digitalisierung in der Compoundierung

wik

Ubersicht Uber die einflussreichsten Parameter beim Compoundieren

Compoundierung

Schmelzeférderung/-filtrierung

Parameter Parameter Parameter
(758 Zweiwellen Schneckenbeschickung) (£5-EG Zweiwellen-Seitenentgasung) « Massetemperatur
. ; = Vakuumhdhe = Gehdusetemperatur
«Vakuum FET (feed enhancement technalogy) - Violumenstrom
« Massestrom

Parameter = Vakuumdom zur Sichtkontrolle

= Drehmoment

Parameter
« Temperatur

Parameter

(2. Wassertrennung)

— ﬁ e Vel Parameter Parameter
\ ! ﬁ{ ’l T = Eingangsdruck Messer
Kupplmg_‘:._ "LIH T i A S :ﬂ.usganqsdfuck :ﬂ.npmssuucu
Gewlebe 1"‘:"—-'}-1' J"-a-" -n"f'— o J"ﬁ —1r."-|"il' J'ﬂgl -'-m-'— L{ L~ . « Messarvarschisil:
| | | | I | | I « Druck Unterschied Wasserkreislauf autonom
‘l « Massetemperatur « Ventil mit Schwimmer
= Wassertemperatur
Parameter Parameter Parameter = erhitzt durch Heizschlaufe
- eingerastet « Temperierung der Verfahrensteile: « Massedruck - Temperierung dber Warmetauscher
- Ausgerastet -Temperatur Verfahrensteil = Massetemperatur = Durchflussmenge
= Luftdruck -Ternperatur Wasser
= Ternperatur - Durchflussmenge/Zeit Parameter Pararmeter
- Inpulszeqt «Temperatur vor Siebwechsler Materialdurchsatz
. «Ternperatur nach Siebwechsler
+ Drehmoment Schnecke Parameter -Temperatur Sisbwechsler = verfahrensabhdngige Eigenschaften
+ atmosphrische Entgasung - Durchflussmenge - Massedruck Adapter vor Siebwechsler - physikalische Eigenschaften
» Verweilzeit Kiihbwasser « Massetemperatur vor Siebwechsler » mechanische Eigenschaften

- 5El-Specific Energy Input - Temperatur Kihlwasser - Siebkolben ein-/ausgefahren
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Beispielprojekte
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Projektbeispiele

Vom Skischuh zu iPhone Hullen

Recycling process from ski boots to the
sustainable phone-case ,,F385 CIRC-CASE*

5 .I Manual disassambly in individual parts

@ and separation of metal and rubber A RG UT
* 2 Plastic analysis with FTIR, material and color .

separation

5 Tool design and and injection moulding of
the F385 Circ-Cases

6 Customization of the
phone-case with

e ‘ F380 Justin
mes‘“ m

RC-
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Ocean Bound Plastics Recycling

Tide Ocean Material

| |
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Project Examples IWK

Ocean Bound Plastics

Handy

HedabweschmittelLiguide vaissalle

*N PLASTIC’
0 I :.°¢ j;:v

g Y. .
vé’," N ES ’-4
o4
£ o (.
({ \ OCEAN-BOUND )
‘o

Bilder: Condor, tide ocean material

Bild: Maurice Lacroix

Bild: Mibelle Bilder: Ocean Yarn by Meister

30. April 2025 ka O OST
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Project Examples IWK

Solaris - Evian — Iris van Herpen Project

e
IRIS VAN HERPEN

Maria Sharapova and Iris van Herpen Turned Evian Bottles Into Haute Couture for the British Fashion Awards | Vogue
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https://www.vogue.com/slideshow/maria-sharapova-iris-van-herpen-british-fashion-awards-2021

wik

Das Team vom Fachbereich Compoundieren / Extrusion freut sich auf den Besuch.
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