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Prasentation wird auf der Website aufgeschaltet.
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KI fur Technisches
Fachpersonal

Praktische Anwendung, Chancen und Grenzen
moderner KI-Tools

Benjamin Freisberg

KMU.(AI)



Uber mich

- Mathematiker, Data Scientist &
Lehrer/Dozent

- Seit 2021: KMU.AI

- >9 Jahre Erfahrung als Data Scientist und
Software Entwickler

- >9 Jahre Erfahrung als Unternehmer

KMU.(AI)




Ziele

- |hr seid KI-massig auf dem neusten Stand

- |hr seht viele Beispiele, die uber ChatGPT hinausgehen und relevant fur
Ingenieure sind

- |hr wendet ein Beispiel selbst an

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



... 1n 2 Jahren lief viel

March 2023 April 2025

https://www.youtube.com/watch?v=WiTN4TYLG5c

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai


https://www.youtube.com/watch?v=WiTN4TYLG5c

Neuste Entwicklungen

- Die meisten haben Copilot oder ChatGPT '.

im Geschaft => jedoch Schatten-KI ’
- ChatGPT ist nicht mehr der

unangefochtene Platzhirsch: Gemini,
Claude und Open Source Modelle haben * ClaUde | II

aufgeholt

- Nano Banana ist top bei Bildern

%
+Ki-agenten haben sich tberal Gemini 7 Qwen
e y
Nano
Banana

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Beispiel 1: Chat mit komplexen
Dokumenten



Chat mit SIA-Normen

Wie viel betragt die Schubspannungsgrenze eines Betons C30/377

(Korrekte Antwort: 1.10 MPA)

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Versuch 1: ChatGPT 5.2

Wie viel betragt die Schubspannungsgrenze eines Betons C30/377

Fir Beton C30/37 wird die Schubspannungsgrenze (zuldssige Schubspannung des unbewehrten Betons) in

der Praxis nicht als fester Einzelwert, sondern normabhangig angegeben.
Nach Eurocode 2 (DIN EN 1992-1-1) gilt naherungsweise:

e Zulassige Schubspannung ohne Querkraftbewehrung

Tra =~ 0.4 bis 0,6 MPa

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Versuch 2: ChatGPT GPT mit SIA-Norm 262

Wie viel betragt der Schubspannungsgrenze eines Betons C30/377

Nach SIA 262:2025 (Betonbau) wird die Schubspannungsgrenze des Betons als maximale aufnehmbare
Beton-Schubspannung

TRd,max definiert.

Flr Beton C30/37 ergibt sich nach Norm:

TRd.max ~ 4.0 MPa

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Schwierigkeiten

- Tabellen sind haufig problematisch

4214 Die Bemessungswerte von Normalbeton fiir den Normalfall mit i, = 1,0 sind in Tabelle 8 aufgefiihrt.

Tabelle 8 Bemessungswerte fur Normalbeton mit 1, = 1,0

Beton C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60 | C.../...
f‘“’ 8,0 10,5 13,5 16,5 20,0 23,3 26,7 288 30,9 | GL(2)
in MPa

T ‘-\’

od 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10 1,20 1,25 1,35 1,40 | Gl (3)
in MPa

Etd 0,002

Ecag 0,0035

- Mathematische Symbole werden nur einmal definiert

Oy Bemessungswert der Spannung in der Bewehrung

Oy Manteldruck infolge einer Umschnlirungsbewehrung
Bemessungswert der Schubspannungsgrenze

Tod.red Bemessungswert der Schubfestigkeit einer Fuge

v Winkel zwischen der Hauptbewehrung und der Hauptrichtung

@t ty) Kriechzahl

_H Beiwert zur Beriucksichtigung der relativen Luftfeuchtigkeit

s

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai
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Ausgangsspannung im Spannstahl
maximale Spannung im Spannstahl
Spannung im Spannstahl zur Zeit %t = 8%
Spannung im Spannstahl nach Abzug aller Verluste
Spannung in der Bewehrung
lassige Stahlspannung zur Begrenzung der nominellen Rissbreite $w_{nom}$%

emessungswert der Spannung in der Bewehrung

Manteldruck infeolge einer Umschnirungsbewehrung

messungswert der Schubspannungsgrenze

emessungswert der Schubfestigkeit einer Fuge
Winkel zwischen der Hauptbewehrung und der Hauptrichtung der Querkratt
Kriechzahl

Beiwert zur Beriicksichtigung der relativen Luftfeuchtigkeit
Summe der planmissigen Umlenkwinkel bis zur Stelle $x3%

Bemessungswert der maximalen Krimmung

irreversibler Krimmungsanteil

Plattenrotation
mechanischer Bewehrungsgehalt der Umschniirung
mechanischer Bewehrungsgehalt des Stegs

nechanischer, wolumetrischer Bewehrungsgehalt der Umschniirung (Erdbeben)

mechanischer Bewehrungsgehalt der Umschnirung in y- bzw. z-Richtung

| benjamin@kmu.ai



Versuch 3: ChatGPT GPT mit SIA-Norm 262
(geparst)

Wie viel betrdgt die Schubspannungsgrenze eines Betons C30/377

Fir Beton C30/37 gilt nach SIA 262:2025 fiir die Bemessungs-Schubspannungsgrenze:

Ye

Ted

mit
¢ f[u = 30 MPa (Zylinderdruckfestigkeit von C30/37)
* 7. — 1.5 (Widerstandsbeiwert flir Beton)

Einsetzen:
0,3-430 0,3-548
Ted 15 I 1.5 ~ 1,10 MPa
L Ergebnis
T4 =~ 1,1 MPa

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Es gibt jedoch hunderte von Normen...

- Geht Uber ChatGPT und Copilot hinaus...
- Erfordert Individualentwicklung (mit kompletter Datenhoheit)
- KMU.AI Cortex

Python Q
Watchdog/
Cron

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai
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paraphrase- ]
multilingual- Mistral 3
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Beispiel 2: Recherche



Material- und Technologierecherche

Deep Research mit diesem Prompt:

Analysiere den aktuellen Stand der additiven Fertigung mit Metall fir die
Luftfahrtindustrie.

Berucksichtige:

- Vergleich der gangigen Verfahren (SLM, EBM, DED) hinsichtlich Genauigkeit,
Materialeigenschaften und Kosten.

- Aktuelle Zertifizierungsstandards (z. B. EASA, FAA).
- Vor- und Nachteile von recycelten Metallpulvern.
Nenne mindestens 5 wissenschaftliche Quellen oder Studien der letzten 2 Jahre.

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Material- und Technologierecherche

10. Januar 2026 PDF-Bericht generieren

Analyse des aktuellen Stands der additiven Fertigung mit
Metall flir die Luftfahrtindustrie

« Selective Laser Melting (SLM) bietet hdchste Prazision (Toleranz £0,05-0,2 mm)
und beste Oberflichenqualitdt (Ra 5-10 pm), ist aber kostenintensiv.

« Electron Beam Melting (EBM) ist schneller und fir leitfahige Metalle geeignet,
jedoch weniger prazise (Toleranz £0,2 mm, Ra 20-25 pum).

« Directed Energy Deposition (DED) ermdglicht groBe Bauteile und Reparaturen,
ist kostenglinstiger, aber weniger genau (Toleranz £0,5 mm).

« EASA und FAA haben umfassende Zertifizierungsstandards und Prozesse flr
additive Fertigung in der Luftfahrt etabliert, mit Fokus auf Qualitatskontrolle und
Prozessvalidierung.

+« Recycelte Metallpulver bieten Kosteneinsparungen und Umweltvorteile, stellen
aber Herausforderungen an Qualitdtssicherung und Zertifizierung.

Einleitung

Die additive Fertigung mit Metall hat sich in den letzten Jahren zu einer

Crhliinmaltarhnalamin Fiir Aina | oFFAahetinAdnictria Aanturnsloald MNia CRhialrai lrammmlawva

Achtung: Auch hier wird halluziniert (Quellen sollten immer gepruft werden)

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Zur Erinnerung: Wie promptet man richtig?

Prompt Engineering ist nicht mehr so relevant, wie vor 1 Jahr

Kommuniziere wie mit einem Menschen (am besten wie mit einem
Lernenden):

- Persona: Sag der Kl, welche Rolle sie einnehmen soll

- Aufgabe: Was ist das Ziel?

- Kontekt: Was braucht das Gegenuber fur Kontext?

- Format: In welchem Format soll geantwortet werden?

Falls Antwort schlecht ist, hole etwas mehr aus
Gib generell genUgend Kontext mit:

Wer ist Prasident? X¢

Wer ist aktuell Prasident in Mexiko und wie haufig wird dort gewahlt? [



Beispiel 3: Visualisierung



Vom Plan zum 3D-Bild mit Nano Banana Pro

www.kmu.ai |

M5 x 0,75

RA0S

B b e s” iR

benjamin@kmu.ai

— .

exampie_turming_part_2




Vom Plan zum 3D-Bild mit Nano Banana Pro

¥ Hallo Benjamin
Womit fangen wir an?

bitte stelle das teil auf diesem plan in 3d dar|

+ % 4 Bid X Pro v P»

& Bild erstellen Etwas schreiben Hilf mir beim Lernen Hilf mir, effizienter zu sein

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Vom Plan zum 3D-Bild mit Nano Banana Pro

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Nano

Nano Banana

Fir schnelle, unkomplizierte Kreativitat.

Mit dem Modell ,Fast*
Mano Banana ausprobieren

{“+ Uberragende Ergebnisse in folgenden Bereichen:

./ Charaktere mit Wiedererkennungswert

Das Aussehen einer Person oder einer Figur wird in
verschiedenen Bildern beibehalten.

+~ Kombinieren von Fotos

Aufnahmen lassen sich nahtlos zusammenflgen.

+~ Punktgenaues Bearbeiten

Bestimmte Bereiche eines Bilds lassen sich zielgenau ganz
exakt verandern.

www.kmu.ai

anana L.izenzen

Nano Banana Pro

Fir anspruchsvolle Bilder und exakte Bildabstimmung.

Mit dem Modell . Thinking*

Nano Banana Pro ausprobieren

&

Aufbauend auf den Starken von Nano Banana,
mit noch zuséatzlichen Funktionen auf
professionellem Niveau:

m Erweitertes Text-Rendering

Schriftziige und Text werden klar, deutlich und
korrekt abgebildet.

Prazise Feinabstimmung

Mit mehr Kontrolle lassen sich Beleuchtung,
Kamerawinkel und Seitenverhaltnis anpassen.

2K-Auflésung

Gestochen scharfe Bilder mit hoher Auflésung auf
professionellem Niveau.

Verbessertes Allgemeinwissen

Fir prazisere Darstellung voller Details bei Infografiken,

Diagrammen und mehr.

Kombinieren mehrerer Fotos

Es lassen sich noch mehr Aufnahmen
nahtlos zusammenfigen.

benjamin@kmu.ai

Kostenlos

Unterstitzung durch Google Al bei alltaglichen
Aufgaben - ob zu Hause, an der Uni oder bei der
Arbeit

CHF
0 /Monat mit einem Google-Konto

Jetzt loslegen

+ Gemini

Dein persdnlicher, proaktiver und
leistungsstarker KI-Assistent

« Zugriff auf 3 Flash

Eingeschrankter Zugriff auf 3 Pro

<

+ Bilderstellung und -bearbeitung

Google Al Pro’

Erweiterter Zugriff auf neue und leistungsstarke
Funktionen, mit denen du noch produktiver und
kreativer sein kannst

F-CHAMenRat

CHF,
O fir einen Monat

Jetzt loslegen

o Wie bei der kostenlosen Version — und
diese Vorteile:

* Gemini

Umfassenderer Zugriff auf unser
leistungsstarkstes Modell 3 Pro, Deep
Research und die Bildgenerierung mit Nang,
Banana und schalte die Videoerstellung
mit Veo 3.1 Fast® frei

Google Al Ultra’

Maximaler Zugriff auf das Beste von Google Al und
exklusive Funktionen

210-CHAMoeRat

CHF
106 /Monat in den ersten 3 Monaten

Jetzt loslegen

o Wie bei Google Al Pro — und diese
Vorteile:

+ Gemini

Die hidchsten Limits fir Modelle und
Funktionen, einschlieBlich der Videoerstellung
mit Veo 3.1%, sowie Zugriff auf Deep Think
und Gemini Agent {(nur in den USA, nur

auf Englisch)



Beispiel 4: Programmieren mit KI



Vibe Coding richtig gemacht

Editor
B gra app.py Linke navigationsleiste

bitte fige eine navigations
gradio_app.py port gradio as gr

import requests 1. Layout umgestellt auf gr.Blocks fir volle

das Design

_URL = / W ites.net/ rC # Local API 2. Moderne Navigationsleiste links mit:

API_URL = ites. * Header mit Logo

* Hauptmeni: Chat Assistent, Produktkatalog,

response = requests.g Erw

data = respon n{ * Einstellungen: Konfiguration, Statistiken, Hilfe
answer =

documents \ c n( ~ doc in data
return f"* 5 3 n{documents}" * Dunkler Farbverlauf (Dunkelblau/Navy)

3. Stilvolles Design mit:

* Hover-Effekte mit rotem Akzent

* Abgerundete Ecken und Schatten
inputs=gr.Te x( 1z elche Frage hast du zu unseren Produkten? * Icons fir bessere Ubersichtlichkeit
outputs=gr. () Starte die App, um das neue Design zu sehen:

python

Die Navigationsitems sind aktuell nur visuell —falls du
htest, dass sie tatsachlich zwischen v
Ansichten wechseln, kann ich das geme implementieren!

Review

gradio_app.py +

M New update available ~ ~ Undo All Keep All Cerl-<

, L , Cursor
www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Erfahrungswerte

- Architektur und Zusammenhange,
DevOps muss verstanden werden

- Achtung Halluzinationen
(,Oh nein, jetzt habe ich doch die
ganze DB geldscht, in der neusten
Version haben scheinbar die
Funktionen gedndert”)

- Prototyp 10x schneller, Produktives
System 2-3x schneller

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai

S8 I &

@fuckcomputer

claude code is fucking insane

i know literally NOTHING about coding. ZERO. and i just built a fully
functioning web app in minutes

http://localhost:3000/

check it out

Post (bersetzen

7:02 vorm. - 5. Jan. 2026 - 3,9 Mio. Mal angezeigt

Q) 2.301 12 390233 Q 76.657 [] s.001




Erfahrungswerte

- Mehr Kontrolle: zuerst Ask Diskussion, dann erst Agent

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Alternative mit Datenschutz

Mac Book Pro M5 Max, VSCode, Continue, Devstral oder Qwen Code

45 UB gemeinsamer

Arbeitsspeicher - CHF 1000.00

64 GB gemeinsamer

Arbeitsspeicher - CHF 800.00

128 GB gemeinsamer
Arbeitsspeicher
N

48 GB, 64 GB oder 128 GB sind mit dem M4 Max mit 40-Core GPU
erhaltlich.

Speicherplatz
Wie viel Speicherplatz brauchst du? &

Bl e (&) Aphoiung CHF 4649.00 ™0
3-4 Wochen Verfiigbarkeit priifen &

Kostenfreie Lieferung
Liefertermine abrufen (&

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Werkstatt



Werkstatt

- 3-er Gruppen
- 30 Min. dann jeweils 3 Min Prasentation

Fuhrt mind. eine dieser Aufgaben durch

1. Copilot Agent / ChatGPT GPT erstellen mit einem komplexen Dokument
2. Deep Research durchfuhren und analysieren

3. Mit Nano Banana oder anderem Bildgenerator testen

Prasentation

- Was haben wir probiert?

- Was hat funktioniert, was nicht?

- Was nehme ich mit fir meinen Alltag?

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai



Abschluss



Wo lerne ich mehr uber KI?

* Diethelm & Genner Podcast
https://podcast.diethelm-genner.ch/

 Der Kl-Podcast
https://www.ardaudiothek.de/sendung/der-ki-podcast/urn:ard:show:65505255c703e51e/

« SRF Wissen Kunstliche Intelligenz
https://www.srf.ch/wissen/kuenstliche-intelligenz

 Kl-Update von Heise Youtube-Channel
https://www.youtube.com/@KIUpdate

« Superhuman Newsletter
https://www.superhuman.ai/

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai


https://podcast.diethelm-genner.ch/
https://www.ardaudiothek.de/sendung/der-ki-podcast/urn:ard:show:65505255c703e51e/
https://www.srf.ch/wissen/kuenstliche-intelligenz
https://www.youtube.com/@KIUpdate
https://www.superhuman.ai/

Last but not least

Fragerunde
Wunsche

Feedback
Diskussion

®0°069®

www.kmu.ai | benjamin@kmu.al



Dankeschon

www.kmu.ai | benjamin@kmu.ai
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